Istruzione per il montaggio e la manutenzione per
“AEROEVAPORATORI PER ARMADI E PICCOLE CELLE”.

Installation and maintenance instruction for
“UNIT COOLERS FOR SMALL COLD ROOM AND

REACH IN CABINETS”.

Instruction pour le montage et I’entretien pour
“EVAPORATEURS VENTILES POUR PETITES CHAM-
BRES FROIDES ET ARMOIRES”.

ITALIANO
ENGLISH
FRANCAIS

DEUTSCH
ESPANOL

Montage und wartungsanleitung fiir
“HOCHLEISTUNGSLUFTKUHLER FUR KLEINE KUHL-
UND GEFRIERRAUME SOWIE FUR KUHLMOBEL”.

Instrucciones de mantenimiento y montaje para
“EVAPORADORES VENTILADOS PARA BOTELLEROS Y
PEQUENAS CAMARAS FRIGORIFICAS”.

VHCTPYKUNS MO MOHTAXY M TEXHUYECKOMY 06CNYXMBAHUIO AN

“Bo3gyxooxnaanTenu ans LUKaCI)OB U HebonbLKX Kamep

LU-VE CONTARDO FRANCE s.a.r.l.
69002 LYON - 132 Cours Charlemagne
Tel. +33 4 72779868 Fax +33 4 72779867
E-mail: luve@luve.fr

LU-VE CONTARDO DEUTSCHLAND GmbH
70597 STUTTGART - Bruno - Jacoby- Weg, 10
Tel. +49711727211.0 Fax +49 711 727211.29
E-mail: zentrale@Iuve.de

LU-VE CONTARDO IBERICAs.l.

28230 LAS ROZAS (MADRID) - ESPANA

Edif. Fiteni VIII - Valle de Alcudia, 3 - 2a Plta., Of.9
Tel +34 91 7216310 Fax +34 91 7219192
E-mail: luveib@luve.com.es

Headquarters
LU-VE S.p.A.
21040 UBOLDO VA - ITALY - Via Caduti della Liberazione, 53 - Tel. +39 02 967 16.1 - Fax +39 02 967 80 560 - E-mail: sales@luve.it
http://www.luve.it

Branches:

LU-VE CONTARDO UK-EIRE OFFICE
FAREHAM HANTS - P.O.Box 3 PO15 7YU
Tel. +44 1 489 881503 Fax +44 1489 881504
E-mail: info@luveuk.com

LU-VE CONTARDO RUSSIA OFFICE

127015 MOSCOW

ul. Bolshaya Novodmitrovskaya ulitsa, d.23, str.6
Tel. +7 495 68593 96 Fax +7 495 685 93 55
E-mail: office@luve-russia.com

194044 ST-PETERSBURG
Tel. & Fax +7 412 320 49 02
E-mail: kulikov@luve-russia.com

LU-VE POLSKA OFFICE

44-109 GLIWICE - ul. Wyczolkowskiego 30
Tel. +48 32 330 40 50 - Fax +48 32 330 40 30
E-mail: diegobof@sest.pl -
slawomir.kalbarczyk@luve.it

LU-VE CONTARDO CARIBE OFFICE

San Antonio de Belén, de iglesia 100m W, 50m N
Ofi-centro P° de Belén, local 2- 1a planta

Tel. & Fax +506 2 239 10 76 E-mail:
luvecar@ice.co.cr

LU-VE PACIFIC PTY. Ltd.

3074 AUSTRALIA - THOMASTOWN - VICTORIA
84 Northgate Drive

Tel. +61 3946 41433 Fax +61 3 946 40860
E-mail: sales@luve.com.au

LU-VE S.p.A. Middle East Office
Jebel Ali Free Zone - DUBAI - UAE
Tel. +971 50 6514204

E-mail: khalil.semaan@Iuve.it

LU-VE Asia Pacific Ltd.

Wan Chai, HONG KONG

Unit C,12/F, Times Media Centre, 133 Wan Chai Road,
Tel. +85 2 289 12858 Fax: +85 2 289 12791

E-mail: stefano.deleidi@luve.it

Singapore Office
Tel. +65 9677 1827
E-mail: lucy.chan@luve.it




ITALIANO

NORME - Gli apparecchi sono stati progettati e costruiti per poter essere incorporati in mac-
chine come definito dalla Direttiva Macchine 2006/42/CE e successivi emendamenti.

¢ PED 97/23/CE

o Direttiva 2004/108/CE e successivi emendamenti. Compatibilita elettromagnetica.

* Bassa tensione - Riferimento Direttiva 2006/95/CE

Tuttavia non & ammesso mettere i nostri prodotti in funzione prima che la macchina nella qua-
le essi sono incorporati o della quale essi sono una parte sia stata dichiarata conforme alla le-
gislazione in vigore.

PRECAUZIONI: Messa in guardia contro eventuali rischi d’infortunio o di danneggia-
mento dei materiali in caso d’'inosservanza delle istruzioni.
A) Per le operazioni di movimentazione, installazione e manutenzione, € obbligatorio:
1 - Personale abilitato all'uso dei mezzi di movimentazione (gru, carrello elevatore, etc.).
2 - Uso dei guanti di protezione.
3 - Non sostare sotto il carico sospeso.
B) Prima di procedere ai collegamenti elettrici, € obbligatorio:
1 - Personale abilitato.
2 - Assicurarsi che il circuito elettrico d’alimentazione sia aperto.
3 - Linterruttore del quadro generale d’alimentazione sia lucchettato in posizione di
aperto.
C) Prima di procedere ai collegamenti dei collettori/distributori, & obbligatorio:
1 - Personale abilitato.
2 - Assicurarsi che il circuito d'alimentazione sia chiuso (assenza di pressione).
3 - Durante I'operazione di saldatura, assicurarsi di indirizzare la fiamma in modo da
non investire la macchina (eventualmente interporre una protezione).
D) SMALTIMENTO: | prodotti LU-VE sono composti da:
Materiali plastici: polistirolo, ABS, gomma.
Materiali metallici: ferro, acciaio inox, rame, alluminio (eventualmente trattati).
Per i liquidi refrigeranti seguire le istruzioni dell'installatore dell'impianto.
E) Togliere la pellicola trasparente di protezione dalle parti metalliche verniciate.

Normes: les appareils ont été congus et fabriqués pour étre incorporés dans des appareils
selon la Directive Machines 2006/42/CE et les amendements successifs.
¢ PED 97/23/CE
o Directive 2004/108/CE et amendements successifs. Compatibilité électromagnétique.
* Basse tension. Référence directive 2006/95/CE.
Toutefois, il est interdit de mettre les appareils en fonctionnement avant que la machine dans
laquelle ils sont incorporés ou dont ils font partie ne soit déclarée conforme a la égislation en
vigueur.
PRECAUTIONS : mise en garde contre les éventuels risques de blessures ou de
dommages des matériels en cas de non-observation des instructions.
A) Pour les opérations de manutention, installation et maintenance, il faut obligatoi-
rement :

1 - L'intervention de personnels habilités a utiliser les moyens de manutention (grue, cha

riot élévateur, etc...),

2 - Utiliser des gants de protection,

3 - Ne pas rester sous la charge suspendue.
B) Avant de procéder aux raccordements électriques, il faut obligatoirement :

1 - L'intervention de personnels habilités,

2 - S'assurer que le circuit électrique d'alimentation soit ouvert,

3 - Que I'interrupteur du coffret général d'alimentation soit bloqué en position ouverte.
C) Avant de procéder aux raccordements des collecteurs/distributeurs, il faut
obligatoirement :

1 - L'intervention de personnels habilités,

2 - S'assurer que le circuit d'alimentation soit fermé (absence de pression),

3 - Lors de la soudure, s'assurer que la flamme soit dirigée de fagon & ne pas toucher I'ap-
pareil (si besoin, placer une protection devant la machine).
D) Elimination/recyclage : Les produits LU-VE se composent de :

Matériaux plastiques: polystyréne, ABS, caoutchouc,

Métaux: fer, acier, inox, cuivre, aluminium (éventuellement traités).

Pour les fluides réfrigérants, suivre les instructions données par le fabricant de fluide.
E) Enlever le film plastique transparent de protection des parties métalliques
peintes.

NORMAS - Los productos han sido proyectados y construidos para poder incorporar-
se en maquinas como indicado en la Directiva de Maquinas 2006/42/CE y sus enmien-
das posteriores.

¢ PED 97/23/CE

o Directiva 2004/108/CE y enmiendas posteriores Compatibilidad electromagnética.

¢ Baja tension - Riferencia Directiva 2006/95/CE.

Aln no se permite poner en marcha nuetros productos antes que el equipo en el que se in-

corporan 6 del que forman parte haya sido declarad conforme a la legislacion en vigor.

PRECAUCIONES: Advertencia contra eventuales riesgos de dafios a personas 6 de

los materiales, en caso de que no se observent las instrucciones.

A) Para las operaciones de manipulacion instalacion y mantenimiento es obligatorio:
1 - Personal capacitado para la utilizacién de maquinas para manipulacion de mercancias
(gruas, elevadores, etc.).

2 - Utilizacion de guantes protectores.
3 - No pararse bajo carga suspendida.
B) Antes que se proceda a el conexionado eléctrico, es necesario:
1 - Personal capacitado.
2 - Asegurarse de que el circuito de alimentacion eléctrica esté abierto.
3 - Elinterruptor de cuadro general esté bloqueado por un candado en posicion de abierto.

C) Antes de que se proceda a el conexionado de los colectores/distribuidores, es obli-

gatorio:

1 - Personal capacitado.

2 - Asegurarse que el circuito de alimentacion esté cerrado (falta de presion).

3 - Durante la operacion de soldadura, asegurarse de que la llama se cologue fuera de la
direccion de la maquina (opcionalmente colocar una proteccion).

D) EVACUACION: Los productos LU-VE se componen de:

Materiales plasticos: piliesteres, ABS, goma.

Materiales metalicos: hierro, acero inox, cobre, aluminio (a veces tratados).

Paralos liquidos refrigerantes seguir las instrucciones del instalador del proyecto.
E) Eliminar la proteccion plastica transparente de las partes metalicas pintadas.

ENGLISH

STANDARDS - The products are provided for incorporation in machines as defined in the EC
Machine Directive 2006/42/CE and subsequent modifications.
¢ PED 97/23/CE
¢ Directive 2004/108/CE and subsequent modifications. Electromagnetic compatibility.
* Low tension - Reference Directive 2006/95/CE
However it is forbidden to operate our equipment in advance before the machine incorporating
the products or making part thereof has been declared conforming to the EC Machine Directive.
PRECAUTIONS: Accident warning concerning possible personal injury or equipment
damage due to inattention to the instructions.
A) For moving, installing and maintenance operations it is obligatory to:
1 - Employ authorized personnel only for using moving equipment (cranes, forklift ele-
vators, etc.).
2 - Wear work gloves.
3 - Never stop below a suspended load.
B) Before proceeding with the electrical wiring it is obligatory to:
1 - Employ only authorized personnel
2 - Make sure the power line circuit is open
3 - Make sure the main switch on the general power panel is open and padiocked in this
position.
C) Before proceeding with the collector/distributor connections it is obligatory to:
1 - Employ only authorized personnel
2 - Make sure the supply circuit is closed (no pressure).
3 - When performing welding operations, make sure the flame is not aimed toward the
equipment (insert a shield if required).
D) DISPOSAL: LU-VE products are made of:
Plastic materials: polyethylene, ABS, rubber.
Ferrous materials: iron, stainless steel, copper, aluminium (possibly treated).
Refrigerant liquids: follow the instructions relevant to the equipment installation.
E) Remove the transparent protection film from painted metal parts.

NORMEN - Die Produkte sind in Ubereinstimmung mit der EG Richtlinie 2006/42/CE und nacht-
folgenden Ergénzungen entwickelt, konstruiert und gefertigt.

¢ PED 97/23/CE

¢ Richtlinie 2004/108/CE und nachfolgende Ergdnzungen. Elektromagnetische Kompatibilitét.

¢ Niederspannung - Richtlinie 2006/95/CE.

Die Inbetriebnahme dieser Maschine ist so lange untersagt, bis sichergestellt ist, dass die Anlage,
in die sie eingebaut wurde oder von welcher sie ein Teil ist, den Bestimmungen der EG Richtlinie
Maschinen entspricht.

VORSICHTSMASSNAHMEN: Warnung vor Unfall- oder Materialschadensgefahren
bei Vorletzung der Vorschriften.
A) Fiir den Innerbetrieblichen Transport, die Installation und die Wartung miissen
folgende Vorschriften eingehalten werden:
1 - Das Personal muB fir die Bedienung von innerbetrieblichen Transporteinrichtungen
(Krane, Hubkarren usw.) beféhigt sein.
2 - Gebrauch von Schutzhandschuhen.
3 - Kein Aufenthalt von Personen unter hdngenden Lasten.
B) Vor Ausfiihrung der Elektroanschliisse miissen folgende Vorschriften eingehalten werden:
1 - Fachkundiges Personal.
2 - Sicherstellen, daB der Stromversorgungskreis offen ist.
3 - Der Schalter am Hauptstromversorgungs-Schaltschrank muB mit einem Schloss
versehen und gedffnet sein.
C) Vor Anschluss der Sammelrohre/Verteilerrohre miissen folgende Vorschriften
eingehalten werden:
1 - Fachkundiges Personal.
2 - Sicherstellen, daB der Speisungskreis geschlossen ist (kein Druck).
3 - Beim SchweiBen die Flamme so ausrichten, daB die Maschine nicht getroffen wird
(eventuell mit einem Schutz versehen).
D) ENTSORGUNG: Die LU-VE-Produkte bestehen aus:
Plastmaterialien: Polystyrol, ABS, Gummi.
Metallmaterialien: Eisen, rostfreier Stahl, Kupfer, Aluminium (eventuell behandelt).
Bezlglich der Kiihlfliissigkeiten sind die Vorschriften des Anlageninstallateurs zu beach-
ten.
E) Die transparente Plastfolie von den lackierten Metallteilen entfernen.

PYCCKWUHN

B cooTBetcTBuM ¢ [iupexTuoii 2006/42/CE ¢ yueTom nonpasok.

13penns cnpoekTupoBaHbl 1 3roTOBAEHbI ANS TOMO YTOObI OHY BblN MPUMEHEHD! B
kayecTBe YacTei arperara B c00TBETCTBUM ¢ [lupekTuaoit 2006/42/CE ¢ y4eTomM nonpasok, u
+ PED 97/23/CE

+ iupextusa 2004/108/CE ¢ y4eToM nonpasok. NeKTpoMarHuTHasi COBMECTUMOCTb.

» Huskoe Hanpskenme - CootetcTaue [upekuse 2006/95/CE.

OpHako, He AOMyCKAeTCs MPUMEHSTb HALLK M3LENNs B KA4eCTBE YacTelt arperara, Npexae Yem
MaLLMHa, YacTsIMK KOTOPOiA OHN SBNSIOTCS, ByAET MpU3HaHa COOTBETCTBYIOLLEN HOPMaM,
YCTaHOBNEHHbIM 3aKOHOAATENbCTBOM.

MEPbI NPEJOCTOPOXXHOCTW: Mpu HecobmioaeHnM faHHbIX NpeAnUcaHmii MoryT
NPOM30IATH HECYACTHbIE CYYan UK NOBPEXAEHNE N3AENHA.

A) ins norpy304HO-pa3rpy304HbIX ONepaLmii , MOHTaa 1 TeXHNYECKOro
obcnyxuBaHns ,HeobXxoAnMo cnepyloLuee:

1 - MepcoHan kBanuuLMpoBaH 1 AONYLLEH K YIPABNEHNIO CREAYHOLWMI NOAbEMHbIMH
MEXaHn3Mami (MOAbEMHbIN KpaH, NOAEMHIK 1 T.4.).

2 - icnonb30BaTh 3alUMTHbIE NepyaTky.

3 - He HaxoauTbCs NOA rpy3oM .

B) Mepen TeM Kak npon3BecTy BCe ANEKTPUYECKMUe MOAKMIOYEHHS, HEOBXOAUMO
YAOCTOBEPUTLCA:

1 - B TOM, 4T0 NepcoHan KBanuuLmpoBaH.

2 - ONeKTPUHECKMIA KOHTYP HE3aMKHYT.

3 - OnexTPOLMT HAXOAMTCS B JOCTYNHOM MECTE ¥ 3aKPbIT Ha 3aMOK.

C) YTUNU3ALIUA: Mpoaykums LU-VE cocTouT ns:

MnacTuk: nonuctupon, ABS, peana.

MeTann: xeneso, HepxxasetoLLas CTasb, Mefib, antoMiHIin (06paboTaHHbII).
KacatensHo xnafareHToB ceayeT BOCMONb30BATHLCA MHCTPYKUMEN N0 aKennyaTauum.
D) CHATb NPO3payHyio 3aLMTHYI0 NONMATUNEHOBYIO NNEHKY C METanNYecKuX
OKpaLUeHHbIX YacTel




INSTALLAZIONE /  INSTALLATION INSTALLATION / AUFSTELLUNG/ MONTAJE /  MOHTAX

SHP11
SHP19

102

325 N 3/8” GAS

ATTACCHI / CONNECTIONS / RACCORDS / ANSCHLUSSE / CONEXION / TMOACOEAVHEHWE

BHPE 5 RCE
SHPE 6 SHPE 9
SHPE 11 SHP 19

® Prima di procedere ai collegamenti dei collettori/distributori, & obbligatorio assicurarsi che il circuito
d’alimentazione sia chiuso (assenza di pressione).

Durante I'operazione di saldatura, assicurarsi di indirizzare la fiamma in modo da non investire la macchina
(eventualmente interporre una protezione).

® Before to proceed with the collectors/distributors connections it is mandatory to comply as follows
make sure the supply circuit is closed (no pressure).

When performing welding operations, make sure the flame nozzle is not aimed toward the equipment (insert
a shield of required).

® Avant de procéder aux raccordements des collesteurs/distributeurs, est obligatoire de s’assurer que
le circuit d’alimentation est fermé (absence de pression).

Durant la soudure, de veiller a diriger la flamme de fagon a ne pas toucher la machine (éventuellement, il con-
viendra de placer une protection devant la machine).

® Vor Anschluss der Sammelrohre/Verteilerrohre miissen folgende Vorschriften eingehalten werden
Sicherstellen, daB der Speisungskreis geschlossen ist (kein Druck).

Beim SchweiBen die Flamme so ausrichten, daB die Maschine nicht getroffen wird (eventuell mit einem
Schutz versehen).

® Antes de proceder al conexionado de los colectores/distribudores, es obligatorio segurarse que el circui-
to de alimentacion esté cerrado (falta de presion).

Durante la operacion de soldadura, asegurarse de que la llama se coloque fuera de la direccion de la maquina (op-
cionalmente colocar una protection).

o [lepeqs nopcoeanHeHMeM  KonnekTopa/pacnpepenutens, Heob6XoAuMo
YnocToBepUTLCS B TOM, YTO KOHTYp 3aKpbIT (AaBNeHue B CUCTEME OTCYTCTBYET).
Bo Bpems npoBefeHus naiiku, CeAyeT HanpasnaTb nnams Takum 06pa3oM, uTo6bI
n36exarb NOBPEXAEHUA U3Aenus (MCnoNb3oBaTh CPEACTBA UHANBUAYANbHON 3ALUMTLI).

o Non adattare la posizione dei collettori alla linea.

e Do not adapt headers position to the suction line

o Ne pas adapter la position du collecteurs a la ligne.

e Sammlerposition nicht an Leitung anpassen !

o No adaptar la posicion de los colectores a la linea de succion

NO-NO-NON-NEIN - HET




SBRINAMENTO ELETTRICO / ELECTRIC DEFROST / DEGIVRAGE ELECTRIQUE / ELEKTRISCHE ABTAUUNG / RESISTENCIAS ELECTRICAS / JIEKTPOOTTAVKN
BHP...E 4 5 - -
SHP...E 6 9 11 19

/ Eletric heaters / Résistances electriques
/ JnexTpuyeckue conpoTUBREHMS

RCEO051 RCE052
270 W 455 W

Resistenze elettriche
Helzstdbe / Resistencias eléctrica

Modello / Type / Modéle o
Modell / Modelo / Mogens (N°1)| RCEOS1
270 W

(230V)

il

|

fH
I
iy
il

il
il

® Prima di effettuare interventi & imperativo staccare I'alimentazione
elettrica dell’apparecchio.

® Before any service operations are performed switch off the electri-
city supply to the cooler.

® Avant d’effectuer une intervention de maintenance sur I'appareil il
est imperatif de couper I'alimentation électrique sur I'évaporateur.

® \Vor jeglicher Tatigkeit am Verdampfer ist die Stromzufiihrung zu
unterbrechen!

® Antes de efectuar cualquier intervencion es necesario desconec-

tar la alimentacion eléctrica del equipo

® [lepes npoBeeHVeEM JaHHbIX paboT CriesyeT OTKKUUTL HAMPSHKEHNE B

ANEKTPOCETH.

ELETTROVENTILATORI / FANMOTORS / VENTILATEURS / VENTILATOREN / ELECTROVENTILADORES / BEHTUNATOPhI

BHP..N - BHP...E 4 5 - -
n° 1 1
Motore / Motor / Moteur / Motor / Motor / 3HEpPrun Mod. / Type W7/P1 W7/P1 ___ .
Ventola / Fan / Ventilateur / Liifter /Ventilador / BexTunsTop 50/60 Hz 154/28/5 154/28/5 --- ---
Assorbi Motorlei 1
Motor éngvevr;tr°c?r?§3f§ptﬁ>1n X1 Coortlgmznggto:es X1 1~230V  50/60 Hz 10W 0,14A 10W  0,14A
Puissance moteur x 1 MoTpe6nenue aHeprim X 1
SHP..N - SHP...E 6 9 11 19
n° 1 1 2 2
Motore / Motor / Moteur / Motor / Motor / 3Heprim Mod. /Type W5/2 W5/2 W5/2 W5/2
od.
50 Hz 154/19/5A 154/19/5A 154/19/5A 154/19/5A
Ventola / Fan / Ventilateur / Lifter / Ventilador / BEHTUNSTOP 60H 154/19/5A 154/19/5A 154/19/5A 154/19/5A
Z
Assorbimento motore x 1 Motorleistung x 1 50 Hz 34 W 0,26 A 34 W 0,26 A 68 W 0,52 A 68 W 0,52 A
Motor power consumption x1 ~ Consumo motores x 1 1~230V
Puissance moteur x 1 MoTpe6nenne aHeprm X 1 60 Hz 32W  024A 32W  024A 64W  0,48A 64W  0,48A
SOSTITUZIONE MOTORE MOTOR SOSTITUTION SOSTITUTION MOTEUR
ERSETZUNG MOTOR SUSTITUCION DEL MOTOR 3AMEHA MOTOPA

® \or jeglicher Tatigkeit am Verdampfer ist die Stromzufiihrung zu unterbre-
chen!

® Antes de efectuar cualquier intervencion es necesario desconectar la alimen-

tacion eléctrica del equipo

® [lepes npoBeeHMeM faHHbIx paboT crieayeT OTKIHUMTL HANPSHXKeHe B

ANEKTPOCETU.

® Prima di effettuare interventi & imperativo staccare I'alimentazione elettrica
dell’apparecchio.

® Before any service operations are performed switch off the electricity supply
to the cooler.

® Avant d’effectuer une intervention de maintenance sur I'appareil il est impe-
ratif de couper I'alimentation électrique sur 'évaporateur.

SHP SUPER

BHP BENEFIT

Note /

Notes

* Ci riserviamo di apportare alla nostra produzione tutte le modifiche atte a
migliorarne il rendimento o I'aspetto senza previa comunicazione e senza im-
pegno per quanto riguarda la produzione precedente.

- Tutte le caratteristiche tecniche sono indicate sui cataloghi dei prodotti
 We reserve the right to make modifications in order to improve the perform-
ance or appearance of our products at any time without notice and without any
obligation to previous production.

- All technical characteristics are stated in the products catalogues

Notes / Notas

* Nous nous réservons le droit de modifier les caractéristiques de construc-
tion de nos appareils sans avis préalable, et sans aucun engagement vis-a-vis
des fournitures précédentes.

- Toutes les caractéristiques techniques sont indiquées dans les catalogues
des produits.

¢ Da wir bestrebt sind, unsere Erzeugnisse sténdig zu verbessern, sind fiir
Konstruktions und Spezifikationsanderungen alle Rechte vorbehalten.

/ Remarque /

- Alle technischen Eingenschaften sind in den Katalogen der Erzeugnisse
angegeben

[/ NpumeyaHus

* Nos reservamos el derecho de modificar toda nuestra produccion, en orden
de mejorar los rendimientos 6 acabado, sin necesidad de comunicacion pre-
via y sin asumir ninguna obligacion en lo que respecta a los equipos fabrica-
dos con fecha anterior a la de producir dichas modificaciones.

- Todas las caracteristicas tecnicas sono indicadas en los cétalogos de los
productos

* TTpou3BoauTenb 0CTABNAET 33 CO00/t MPABO BHOCHTL U3MEHEHHS B XapaKTEPHCTUKI B
Liensx NOBbILLIEHS NPOUIBORUTEALHOCT U U3MEHATL BHELLHUA BUA U3Lenwii B nio6oe
BpeMs 063 MpeABAPATENLHOTO YBEAOMITEHHS 1 683 Kakix-nMB0 0083aTenbCTB.

- Bee Texunyeckue XapakTepuCcTUKK 3asBNIeHb! B kKatanore npoAyKLmm.

Code 30086626 06/12
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